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Abstract 



The press has at least one roll with a changeable sleeve on which gas or liquid pressure is exerted through 
borings in the roll, and a transverse registering device. The press stand (1 ) contains an outlet (14) for the 
pressurized gas or liquid, coinciding with a connector (10). This outlet can be sealed to the connector by 
displacing the roll (2) axially. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gern. § 44 PatG ist gestellt 
@) Druckmaschine 

(57) Zum Aufziehen und Abziehen eines austauschbaren 
Mantels einer Walze einer Druckmaschine wird diese 
durch Zufuhren einer Flussigkeit oder eines Gases unter 
Druck durch in der Oberflache der Walze mundende Boh- 
rungen in Umfangsrichtung gedehnt. Das Druckmittel 
wird den Bohrungen durch einen stirnseitigen AnschlufS 
der Walze zugefuhrt. Um das Druckmittel nicht umstand- 
lich beispielsweise mit einer Luftpistole zufuhren zu mus- 
sen, ist im Maschinengestell eine mit dem AnschluB 
fluchtende Mundung fur das unter Druck zugefuhrte Gas 
oder die Flussigkeit vorgesehen, die durch Axialverschie- 
bung der Walze, vorzugsweise durch eine Querregister- 
einstellung, in dichtende Verbindung mit dem AnschluS 
gebracht werden kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine mil minde- 
stens einer Walze mil austauschbarem Mantel (Sleeve), der 
zum Aufziehen und Abziehen durch eine Fliissigkeit oder 5 
ein Gas (Fluid), die durch in der zylindrischen Oberfiache 
miindende Bohrungen der Walze oder eines auf diese aufge- 
setzten Zwischenrohrs mil. jeweiis stirnseitigem AnschiuB 
zugefuhrt werden, in Umfangsrichtung dehnbar ist, und mil 
einer die Walze relativ zuin Maschinengestell in axialer 10 
Richtung bewegenden Einrichtung, vorzugsweise einer 
Querregistereinstellung. 

Bei Druckmaschinen rniissen entsprechend unterschiedli- 
chen Druckauftragen die mil. den Druckplatten oder Kli- 
schees versehenen Mantel zur Umriislung auf geanderte 15 
Druckauftrage ausgetauscht werden. Weiterhin kann es not- 
wendig werden, auch die Mantel von Farb- oder Rasterwal- 
zcn auszutauschcn. Zum Ausiausch der Mantel ist cs not- 
wendig, Hilfseinrichtungen zum Dehnen der Mantel in Um- 
fangsrichtung vorzusehen, weil diese reibschlussig mit 20 
PreBsiLz auf der Walze oder eincm Zwischenrohr aufsitzen. 

Anhand der Fig. 1 der Zeichnung wird eine bekannte Ein- 
richtung zum Aufziehen und Abziehen von Kli schees tra- 
genden Manteln von einer Walze einer Druckmaschine er- 
lauterl: 25 

Im dargestelllen Beispiel ist im Maschinengestell 1 einer 
Druckmaschine cin einen Walzenkern 2 bildender Wellen- 
zapfen fliegend gelagert. Auf den Wellenzapfen 2 ist ein 
Zwischenrohr 3 gchaltert, das mit axial verlaufenden Langs- 
bohrungen 4 und Querbohrungen 5, die auf der Oberfiache 30 
des Zwischenrohrs 3 miinden, versehen ist. Die Langsboh- 
rung 4 ist an der auBeren Stirnseite des Zwischenrohrs 3 mit 
einem AnschiuB 6 versehen. Um auf das Zwischenrohr 3 ei- 
nen beispiel sweisc Kli schees tragenden Mantel 7 aufziehen 
zu konnen, wird dieser in der dargestellten Weise auf das 35 
Zwischenrohr 3 aufgeschoben, bis er die ersten Querbohrun- 
gen 5 erreicht. Sodann wird auf den AnschiuB 6 die Mun- 
dungsdiise 8 einer Druckluftpistole 9 aufgesetzt, durch die 
den Bohrungen 4, 5 Drucklufl zugefuhrt wird. Das weitere 
Aufschieben des Mantels 7 wird durch die zugefuhrte 40 
Druckluft. erleichterU weil diese den Mantel 7 in Umfangs- 
richtung dehnt und gleichzeitig ein die Reibung vermindern- 
des Druckluftpolsler zwischen der Innenwandung des Man- 
tels und der zylindrischen Oberfiache des Zwischenrohrs 3 
bildet. 45 

Entsprechend wird auch zum Abziehen eines Mantels 7 
von dem Zylinder bzw. dem Zwischenrohr 3 den Bohrungen 
4, 5 iiber den AnschiuB 6 Druckluft zugefuhrt. 

Das Zufuhren von Druckluft zu den Bohrungen der Walze 
bzw. des auf diese aufgesetzten Zwischenrohres durch eine 50 
Druckluftpistole ist kompliziert und erfordert ein geschick- 
tes Vorgehen der Maschinenfuhrer. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Druckmaschine 
der eingangs angegebenen Art zu schaffen, bei der sich ohne 
umstandliche manuetle Tatigkeiten ein Fluid-Polster zwi- 55 
schen dem Mantel (Sleeve) und der Oberfiache der diesen 
tragenden Walze bzw. des diese tragenden Zwischenrohrs 
erzeugen laBt. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
im Maschinengestell eine mit dem AnschiuB fiuchtende 60 
Mundung fur das unter Druck zugefuhrte Gas oder die Fliis- 
sigkeit (Fluid) vorgesehen ist, die durch Axialverschiebung 
der Walze in dichtende Verbindung zu dem AnschiuB ge- 
bracht. werden kann. 

Bei der crfindungsgcmaBcn Druckmaschine wird zum 65 
Austausch des Mantels die diesen tragenden Walze bzw. das 
diesen tragende Zwischenrohr in axialer Richtung in Rich- 
tung auf das Maschinengestell verfahren, so daB der An- 



schiuB der Bohrungen in dichtenden Eingriff mit der mit 
diesem fluchtenden Mundung, die im Maschinengestell an- 
geordnel ist, gelangt. Die axialc Bewegung der Walze er- 
folgt dabei vorzugsweise uber die Querregistereinstellung, 
die ublicherweise bei Druckmaschinen vorhanden ist. Dabei 
ist. die Querregistereinstellung derart jusu'ert, daB der An- 
schiuB erst im Endbereich der Querverstellung in dichten- 
den Eingriff mit der Mundung gelangt. Die Mundung ist 
durch Leirungen mit einer Fluid- oder Drucklufiquelle ver- 
bunden, wobei durch gesteuerte Verbindung ein unter Druck 
stehendes Fluid nur zugefuhrt wird, wenn ein Austausch des 
Mantels vorzunehmen ist. 

Die Erfindung ist auf Druckmaschinen anwendbar, bei 
denen die mit. austauschbaren Manteln versehenen Walzen 
fliegend gelagert sind oder bei denen eine Lagerung der 
Walzen in der Weise entfembar ist, daB diese nur zum 
Zwecke des Austausches der Mantel noch einscitig im Ma- 
schinengestell gelagert. sind. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend 
anhand der Fig. 2 der Zeichnung naher eriautert. 

Im Druckmaschinengestell ist ein einen Walzenkern bil- 
dender Wellenzapfen 2 fliegend gelagert. Auf diesen Wel- 
lenzapfen 2 ist ein Zwischenrohrstuck 3 fest aufgesetzt, das 
mit axial verlaufenden Bohrungen 4 und mit mit diesen in 
Verbindung stehenden Querbohrungen 5 versehen ist, die in 
der Oberfiache des Zwischenrohrstucks 3 miinden. Die 
Langsbohrung 5 ist an ihrer dem Maschinengestell zuge- 
wandten Surnseitc mit. einem AnschiuB versehen, den eine 
Dichtung lOeinfaBt. 

Das nichl dargestellte Maschinengestell weist. eine aus- 
kragende Konsole 11 auf, die mit einem AnschiuB 12 fur 
Druckluft versehen ist, der in eine Bohrung 13 der Konsole 
11 miindet. An die Bohrung 13 schlieBt ein horizontal ver- 
laufender Bohrungsabschnitl 14 an, der mit der Axialboh- 
rung 4 bzw. mit deren AnschiuB fluchtet. Durch eine nicht 
dargestellte Einrichtung zur Querregistereinstellung ist der 
Wellenzapfen 2 in Richtung des Doppelpfeils 15 verschieb- 
lich. 

Soli ein beispicls weise Klischees tragender Mantel 7 auf 
das Zwischenrohr 3 aufgezogen bzw. von diesem abgezogen 
werden, wird der Wellenzapfen 2 durch die Querregisterein- 
stellung in Richtung auf das Maschinengestell verschoben, 
so daB der AnschiuB der Axialbohrung 4 in dichtenden Ein- 
griff mit dem Bohrungsabschnitt 14 des Maschinenges tells 
gelangt. Ist dieser dichtende AnschiuB hergestellt, wird den 
Bohrungen 4, 5 uber die Bohrungsabschnitte 13, 14nmd den 
AnschiuB 12 Druckluft zugefuhrt. Zur Zufuhrung der 
Druckluft sind entsprechende Vendlsteuerungen vorgese- 
hen. 

1st ein Austausch des Mantels 7 vorgenommen worden, 
wird der Druckzylinder durch die Querregistereinstellung in 
seine Druckstellung verfahren. 

Um auch Mantel mit unterschiedlichen Innendurchmes- 
sem aufziehen zu konnen, konnen auf den Wellenzapfen 2 
Zwischen rohrstucke 3 mit unterschiedlichen AuBendurch- 
messern aufgesetzt. werden. Die ZwischenrohrstQcke 3 ko.- 
nen also zusalzlich auch die Funktion von Adaptern habv 

Paten tanspruche 

Druckmaschine mit mindestens einer Walze mit a-. . 
tauschbarem Mantel (Sleeve), der zum Aufziehen v 
Abziehen durch eine Fliissigkeit oder ein Gas (Flui- 
die durch der Oberfiache miindende Bohrungen t 
Walze oder cincs auf diese aufgesetzten Zwischcnrc 
stiicks mit jeweiis stirnseitigem AnschiuB zugefii 
werden, in Umfangsrichtung dehnbar ist. und mit ei- 
die Walze relativ zum Maschinengestell in axi; v 
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Richtung bewcgenden Einrichtung, vorzugsweise einer 
Querregisiereinsiellung, dadurch gekcnnzeichnet, 
da6 im Maschinengestell (1) einc mil dem AnschluG 
(10) fluchrende MCindung (14) lijr das unier Oruck zu- 
gefuhne Gas oder die Flussigkcit vorgesehen ist, die 5 
durch Axialverschiebung der Walze (2) in dichtende 
Verbindung zu deni AnschluB gebrachl werden kann. 
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